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AMAC

BU SEMINER ONCESINDE BAKIM ve TURKIYE’DEKI DURUM TESPIT
EDILEREK...

KATILIMLI BIR AKIS ve ANLATIMLA SEMINER TAMAMLANDIGINDA

SISTEM ANLAYISI ILE;

o LOJISTIK UYGULAMADA BAKIM ISLEVI,
o MEVCUT DURUM,

0 GELECEK EGILIMLER ve ETKILERI,
KONUSUNDA FARKINDALIK YARATARAK...

ELESTIREL YAKLASIMLA HAZIRLIGA IVME KAZANDIRMAK.

YARINI OKUYARAK YARINA HAZIR OLMA YOLUNDA BIR ADIM DAHA...
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PLAN

o LOJISTIK

o LOJISTIK UYGULAMADA BAKIM ISLEVI

o BAKIM SEVIYELERI ve UYGULAMALARI

0 TURKIYE’de BAKIM MERKEZLERI

0 TURKIYE’de UCAK MOTOR DEPO SEVIYESI BAKIM SURECI

0 GELECEK DEGERLENDIRMELERI
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LOJISTIK

Endustriyel uygulamalarin pek cogu, 6zellikle teknoloji yogun olanlari, askeri uygulamalar esas
alinarak olusturulmustur.

Surec yonetimi, standardizayon ve yetkilendirme, onaylama ve belgelendirme gibi uygulamalari ile
havacilik endustrisi bu etkiyi buyuk 6lcude yasamis ve yasamaya devam etmektedir. Bu nedenle
havacilik konularinda askeri yaklasimi esas alan bir degerlendirme metodolojinin algilanmasi ve
anlasilmasi icin uygun olacagi degerlendirilmektedir.

Operasyonel kabiliyet, uc temel elemanin birlesimiyle olusur. Bu elemanlar, strateji, taktik ve
lojistiktir.

o Strateji, hedeflere ulasmak icin plan yapmak, bu plan dogrultusunda kabiliyet ve olanaklari
kontrol altinda tutmak ve kullanmak bilim ve sanatidir.

o Taktik, stratejinin uygulanabilmesine olanak verecek yontemleri tesis etmek ve fiili olarak
kullanmaktir.

o Lojistik, olanaklari dolayisiyla kabiliyeti yaratmak ve desteklemektir.
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Etkin bir kabiliyet, ekonomik kaynaklar ile lojistik imkan ve kabiliyetlerin taktik ve stratejik hedeflere
yonelik olarak en uygun kullanimiyla yaratilabilir.

Lojistik, ekonomi ile guc arasinda bir kpru gorevine de sahiptir. Bu durum, lojistigin onemini
arttirarak guclu bir lojistik sistemin kurulmasinda tum unsurlarin dikkate alinmasini gerektirir.

Lojistik sistem, belirlenen amaclar dogrultusunda faaliyet gdsterebilmek icin, kaynak yaratma da dahil
olmak uzere, var olan lojistik olanak ve kabiliyetlerin uygun kullanilmasini saglayan sistemdir. Bu
sistem, olanaklarin isletimi ve idamesi icin gereken lojistik yonetim ve uygulama faaliyetlerini
gerceklestlren Orgut ve o6rgut birimlerini icerir.

Lojistik yonetim, planlama, 6rgutleme, yoneltme, uyumlastirma ve denetim islevlerine sahiptir.

Lojistik yonetim birimlerinin aldigi kararlar lojistik uygulama birimlerince uygulanir. Lojistik
uygulama ise bakim, ikmal, temin/tedarik ve ulastirma islevlerinden olusmaktadir.

Isletmelerin lojistik yonetiminde planlama ve uyumlastirma islevleri genelde idari merkez tarafindan
yerine getirilmektedir. Idari merkezler bu islevlerini bagli diger alt kurulus yonetim birimlerinin
de destegiyle merkezi olarak gerceklestirir.

Lojistik uygulamanin (bakim, ikmal, temin/tedarik ve ulastirma) islevleri ise birbirleriyle iliskili farkli
birimler tarafindan sahiplenilir.
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LOJISTIK UYGULAMADA BAKIM ISLEVI

Bakim, sahip oldunan sistem ve destek sistemleri ile bunlara ait elemanlarin faal ve isletime hazir
durumda tutulabilmesi, gérev yapamayacak olanlarin suratle hazir duruma getirilmesi cabalaridir.

Lojistik sistemde uc farkli bakim seviyesi vardir. Bunlar;
0 Hat Seviyesi Bakim,

o Birlik Seviyesi Bakim,
o Fabrika (Depo) Seviyesi Bakimdir.
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BAKIM SEVIYELERINDE ASKERI YAKLASIM

Organizational Maintenance (O-Level) is the day-to-day work that an operating unit performs in
support of its own operations.

The mission of the O-level activity is to maintain its aircraft and equipment in a full mission capable
status while improving the local maintenance process.

Maintenance at this level includes line operations (inspections, servicing, handling, and so
forth) and periodic inspections of aircraft and equipment and associated tests.

Intermediate Maintenance (I-Level) is work that is performed in centrally located facilities for the
support of operating activities within a designated geographical area, at a particular base or station, or
aboard aviation ships.

The mission of I-level maintenance activities is to sustain the combat readiness of supported
activities by providing quality and timely material support at the nearest location with the lowest
practical resource expenditure.

Depot Maintenance (D-Level) supports O- and I-levels of maintenance by providing engineering
assistance and performing maintenance that is beyond the capability of O- and I-level activities.

Depot maintenance is work that must be done in an industrial-type facility. Such a facility may either
be civilian, military, or both.
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BAKIM SEVIYELERI ve UYGULAMALARI
HAT SEVIYESI BAKIM (HSB)

OperatOr veya ucus hatti bakimi olarak da anilan bu bakimda silah sisteminin faaliyet
oncesi ve sonrasinda yapilan kontroller, temizleme, yaglama ve basit ayarlar gibi sinirli
gorevler yapilir.

Bu bakim, ana sistemi kullanan kuruluslar icinde bu amaca yonelik olarak orgutlenmis bir
grup tarafindan gerceklestirilir. Hat seviyesi bakim en temel bakimdir ve basit teknik
dokumanlara dayali olarak yapilir.

BIRLIK SEVIYESI BAKIM ( BSB)
Ana bakim olarak da anilan bu bakim hat seviyesi bakima gore daha kapsamlidir.
Birlik seviyesi bakim onarim, test, unite montaji, genisletilmis kontrol ve ayarlari kapsar.

Ana sistemin calisma suresine veya takvim zamanina bagimli olan birlik seviyesi bakim,
daha fazla bireysel beceri ve bilgiyi, daha kapsamli dokumani ve techizati,daha yogun
teknik islemi gerektirir. Bu bakimdan ana sistemi kullanan kuruluslar icinde bu amaca
yonelik olarak érgutlenmis bir grup tarafindan gerceklestirilir.
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BAKIM SEVIYELERI ve UYGULAMALARI
FABRIKA SEVIYESI BAKIM ( FSB)

Fabrika seviyesi bakim, ana sistemler ve destek sistemleri ile bu sistemlere ait elemanlarin
yenileme, onarim, tadilat, fonksiyonel test, kalibre ve imalatini kapsar.

Bu sistemlerin calisma suresine, takvim zamanina ve calisma kosullarina gore belirlenen
fabrika seviyesi bakim ihtiyaci en ust duzeyde teknolojiye, muhendislik bilgi ve
yeteneklerine sahip olmayi gerektirir. Bu nedenle, bu bakim diger seviyede yapilan
bakimlarin olanak ve kabiliyeti uzerindedir.

Fabrika seviyesi bakim, yuksek teknolojilere sahip merkezlerde gerceklestirilir.

(Bu merkezler teknolojik onarim merkezi (TOM) ve teknolojik imalat merkezi (TIM)
olarak adlandirilamaktadir.)

Bu bakim, ana sistemler ve destek sistemlerinin kullanim guvenilirliginin saglanmasinda
ve omrunun arttirilmasinda en o©nemli etkendir. Ana sistem ve destek sistem
ureticilerinin kullandigi teknolojileri gerektirmesi nedeniyle fabrika seviyesi olarak
isimlendirilen bu bakim, cok buyuk yatirimlari ve imalat seviyesi dékumanlarinin
kullanimini gerektirir.
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TURKIYE’de BAKIM MERKEZLERI
ASKERI UCAK BAKIM MERKEZLERI

HAVA KUVVETLERI
HAVA IKMAL BAKIM MERKEZLERI
US KOMUTANLIKLARI

KARA KUVVETLERI
DEPO KOMUTANLIKLARI
US KOMUTANLIKLARI

DENIZ KUVVETLERI
DENIZ HAVA US KOMUTANLIGI

JANDARMA
HAVACILIK GURUBU
US KOMUTANLIKLARI

SAVUNMA KURULUSLARI

TAI
TEI
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BAKIM TURLERI (Sivil hava Araclarindan bir 6rnek)

2008> BOY Pazari Degisimi ($40m& ~CAGR 3+%)

« Ucak BOY % 33
* HMV&MOD % 17
* Line % 16

Motor % 49
Komponent % 18

20% i Material

Labour
51% e

78%

i - I

Engine overhaul Component Heavy Maint & Line
Maint Mods Maintenance
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TURKIYE’de UCAK MOTOR DEPO SEVIYESI BAKIM SURECI
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1. KABUL KONTROL

2. SOKUM

3. TEMIZLEME ve SOYMA

4. TAHRIBATSIZ MUAYYENE

5. KESIF KONTROL

6. KLASIK ONARIMLAR

7. YUKSEK TEKNOLOJI ONARIMLARI
8. UNITE MONTAJ

9. FINAL MONTAJ

10. TEST

11. PAKETLEME (MOTOR KAZANLAMA)

12. AKSESUAR FSB (DSB)
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I KARLE. KONTROL

Hizmetini tamamlayarak weya bir hasaruyumsuzluk sonucu revizyona ginderilen
motorun, ressmi kayt ve vazismalorda ver alan balgilere uyumu ve motorun genel yapising
uygulanacak bakm sevivesinin iespiti amaciyla yapadir. Yer yer hirbirini takip eden ik lemi
kapsar
LI R E KON TROL

Gereken bakmun yapilsbilmesine wonelik temel shiiyact ortaya qkarabilmek igin
maotorun fizzks komisele v sical Lomirelundan olasur
12 BORESCOPE KONTROM.

Moboren sakilmeksizn hasarlanma potansiveli vidksek i bolgelerinin (Roter pabeler,
yanma odalan va.) fiber opitk elemaniarla gdrintald olarak konred editmesidir.

2 SOKOM
Motorun it asamble vetveya en kisgilk parga ve aksesuarlanina kadar sokilmesdir, Her
bir yapt grubu ve parga bilgisayarh dretirm izleme sistemine kaydedilerek ig akip Uzerinde takibe

alener

4 TEMIZELEME ve STYMA
A TEMEIILEME
Temizleme, motor revizyonunun en kritk admlarnndandir, Goz, olgn ve gatlak keatrol

islemlerinde dofinu karar verehilmek, kaplama rwimasinda engel 1egkil eden parcalann
vilzeyindeki toz, yali ve karbon hinkmmlernin, gatlak kontrol ve makme sofutma snvesmin
varat@ kirliliklerin ortedan kaldinfabidmess igm yapilzn iglemdir

A0 KIMYASAL TEMIZLEME
Parcalar, kimyasal mayaleche hazilsnan banyolards femilemiz, Bu mlem sicminda;

kirlibifin vpi (vaglanma, oksitenme, karbonlasma derecesi), ana malzeme kompozisyonw, ana
malzeme vikzey ozefliklen dikkate alinarak proses hazrlams.

Aynca, vaf alma rlerinde mcak kimyasal  buhanmin goatci etkisinden(Yapor
Diepreaser) faydalanifbr,
#.0.2 MEKANIK TEMIZLEME

Parga viizevinde olugan oksitlenme, boya kalinbs ve kan kirlerin, kazmra yizeye
pargaciseshasing dalgas parptinlip apndinlarak kaldinimas esasing dayanir. Bu ﬁ_lemlzr
sirsinda Ultrosenic Cleaner, Steam Cleaner, Vibratory Clezner, Dry/Wet Blast techizailan
kullaniimakirdir
32 SOYMA

Kontrol ve Onanm iglemlerinin gerpeklestinlebalmesi igin metal spray kaplama,

kimyasal kaplama ve boya gibs yiizey kaplamalannm sokulmesidie
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4 TAHRIBATSIZ KONTROL (NDI)
Takribatsiz kentrol, pargalann nitelik ve niceliklerinde  herhangi b de@sikhik
yapmaksizin pargann incelenmesidir
Motor pargalanmin imalat, galmas, bakimn ve onanm srasmda olugan malzeme
yapim streksiziikberinin (Yieey patlaklan, dokom boghuklar, dahbili cailakiar) tespin tahnbatsiz
konirol yomemleriyle yapihr. Bugin igin | nei HIBM'de beg qegit yontemle tahrbatsz kentrol
uygulanmakiadir.
I RADYFONGRAPHIC INSPECTION (X-RATY)
Dk malzemelerin, kaynak dikzglerinin ve geometrik wyumsuzlul/kemplekshik
nedernyle ghrlinmesi miimkin olmayan alanlarn yapesal hatakarinin tespitinde kullarulir.
42 FILUDRESCENT PENETRANT INSPECTION (FFI
Gozeneksiz vaprya sahip 10m malzemelenn yizey slreksizhklennim tespitinde kullambr
@ Inceleme, kapilaritesi ve ultraviodet wik alunda yansima kabiliyeti gok yoksek floresan svas
? 3 iginde belli sirede bekletilen pargamm yOzeyinin sufemulsfer ile temizlenmesi, kuru veya sm
@ ? @ 9 @ 9 . ? ‘ * 7 @ 9 @ 9 @ developer ile patlaklarda bulunan Noresamn yikzeye gekilmesi, firmda kuruiularak duramun
] ]

sabdllenmesi ve karanlik odada ultroviobe ik ibe durumum analiz edilmes eszsiyla yapibe

@ 41 MAGNETIC PARTICLE INSPECTTON (MPT)
e T Manwvetik dzellik gosteren malzemelerin ylizey ve vilpeye yakm bilgelersdeki malzeme
sireksizhklerimn tespitinde kullamilir,
- A ELDY CURRENT INSPFECTION (ELCT)
@ ) ) ) ) = o o lletken, ok dizuon yizey desenine ve 0,003 ing'den az kahinhkta bir kaplama veya
boyall vilzeye sship, ok temiz malzemelerin yizey ve dahili sureksizhiklennm tespitinds
kullanihir

4.5 ULTRASONIC INSPECTION (USH

Malzeme dahilindeki sereksizhiklenn esprmde kallandhe
i KESIF KONTROL o

Temizlenmig ve malzeme sorcksizliklen tahribaime olarak komrol edifmig mator
pargalarman fiziki daelliklerinin hizmetin gerektirdid himitler dikkate alinarak liI'l_“!'ﬁ'\] edilmmesi,
hagar bulusanlara opanm veva servis deg Birakma (kal) karanimn venImesi rglemdic
51 GOf KONTROLLU

Parga ikzerinde mevcut endikasyonlann {aginma, renk degigimi, parga kopmasy, kaznt,
gapak, entik v4.), giele veya baz destek takimlan kullan:larak tespiti ve servis limitlerine mice
analiz edilmesi islemidir. Aymca, tabmbatsiz kantroller sirazinda tespit edilen wyumsuziuklann
timit deferlendinlmesi de bu asamada yvapihr
£2 T KONTROELE

Pargamn kritik fizksel ozelliklerinin {serilik, bovud, cap, eksen kaqiklps, yizey
ditzgiinlign ve.) gok gesilli ve yerine give oldukea hassas Gigiim cibazlan (Mikromedre, CGage,
Cordas va b kullambarak algolmesi ve sonuglann servis lmmiderine gdne analiz edimesi igemidic.
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i KLASIK ONARIMILAR

Kegif kemtral sonrs uyumsuzlufuhazan kallanim limiberinin bancinde, ancak Depe
Sevives Onarm hrmiglert dakilmde bulunan pargalar opanm gesvnimeme abinr,

Temelde birbirinin igermine gegmis ve ihtiynca gore birtakim kombinasyonlarla
kullandan onanm teknolojileri; klasik onznimlar ve vilksek teknoloji onanmlamn baghklan gienda
incelenecektir. Bu bilimde klasik anarm prosesleni agaklanacakir.
a1 TESVIYE

Pargalar iizerinde kesme, efeleme, elle taglama, raspalama, delme, markalama, kizwz
gekme, burg takma, helicod 1akma, insert takma, honlama,lapping, perginleme gibi genelde
elle, bir desiek takirm veya basit el teghizalan kollanidarak, sofunlukla b galisma dezgab
dzerinde yamlan slemlerdir
Gt KAVNAK

fki veva daha fazla parcann yeks bag@ olugturacak tarzda s veveya basing afimda
dave metsl kollmlarak veya  kullamdmadan  brlegtmimesi mlemidic. Yapalma  ydatemi
bakimindan; direng kaynaf, ergitme knynad olarak ks ana gruba aynlabilic
ot TALASLE MARKINALAMA

Kesici'delici efemanlara bir kuwvvet uygulanarak parga  yizeynden stenmeyen
malzemenm kaldinlmas soniscu parays istenen sekilin venlmesi ighemidir.

Temel olarak parganin veya kessei ucun hareketli olup olmamasing gore; Tormnalama,
Frezeleme olarak aynhr. Tagama da bir anlamda 1alagh makinalama bazlifimda incelenebilir.
oA IOFAMA

[aha ook serodmanik visklere maruz, hava akim igmde yer alan molor pargalannm
ErOFEVON Ve Korazyon -:|:|}';n'.1|:|||'.1ﬁ arttidmase, yuzey du:gun}-lﬁu ve aeradinamik  Szelliklennm
ivileghinkmes amacivla yaphe
A5 RAPLAMA

Mekanik sirminme ve basing slunda galsan moler pargalanain erozyonkorozyon!
asinma dayanimanan armindmas, anan pargalann daldunalinas amaceyla yapdie
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7 VOKSER TEKNOLAON ONARIMLARS
Bu balomde, ok yiksek maliyetlere katlarilmeas, hatia bazen devletleraras: bir takim

izinlerin almmasim gerektiren onanmlar agiklanacakior By teknolojlers pok yakmda Borazon,
Codep/Codal, ADH, F cycle gibi son derece yeni olanlar da katilacakr.
T KAYNAK

Beg degisik kaynak prosesi meveulitar
ZLIL INERT GAS WELDNNG (G

Kaynak belgesimin argon gaz gibi bir asal gazn olegturduge koruyocu tabaka alnda
mngsien elekirodla parga arasinda ark olugturularak yagidr
T2 PLASMA ARC WELINNG (PAW)

Tnert Gas Weldinge benzer ok oOzel bazm cnammlards, dar ve ince bir kesne
birlegtirilecek pargalarda kullamhr.
LA ELECTRIC REXISTANCE WELINNG (ERW)

Elektrik akmmiyla malzeme dzerinde cluson direncm 5 ekisinden yararlamp ik veya
daha fazla ince medal tsbakadan olugan parganm basingla temam saflanarak vapahs
I L4 ELECTRON BEAM WELINNG (ERI)

Birlestirilecek parcalar arasnda flzyon igin gerekl smimn yiksek vakum zltnda
clektrontann akugnm sadlanmasiyla wygulanir,

Cienellikle frame flanglanimn defisimi, dish safl whi dinamik yiklere manuz pargelarm
enarmmunda mikemmel sonuglar vermekbedsr,

LL5 DABBER TIG WELDING
Maotor seal digleri pibi dar kesilli pargalamn, ana metale az i@ yayarak kaynak

edimesinde kullambr, Otometik paz korumal tungsten are welding (IGW)m geligtribnaig
geklidir,
AL BRAZE

Sert lehim olarak da bdinen bu proses ile, kilcal atlaklara sthip veya dolgu
ihtivacindaki motor pargalarmm tamin yapahr. Farkl cinsten malzemelenin birlegtinimesinde de
kulkamlir,

Mikel veya gimisy alasmlardan clusan braze malzemelennin (v, bant vs. gekilde) ok
hassas olsrak temizlenmis uypulama vilzevlenme sirilmesinden sonra, parga; sicakhk, vakum
ve asel gaz olarak Geel sanlan igeren gegitli programian uygulayabilen atmesfer kontrotu

finnda rsleme tahi s
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73 TALASLETALASSIE MAKINALAMA

Burada klasik makinalamaya gore oldukga degigik bir yaklagmla gerceklegtirilen jell
wernie yontemlen apklanacakir
P15 ELECTRO DISCHARGCE MACHINING (EDM) _

lletkenliti olmayan bir sivi iginde, elekired ve i pargas arasinda kontrol edidebahs
elektrik  akim  impalslan  olugturularak  onanm pasgess  malzemesinden  pargaeiklanin
kopartilmas suretivhe pargayva pekil venlmesi yhermdic
732 ELECTROCHEMICAL GRININNG (ECG)

Mator pargalannisn kimyasal bir s ve elekink akwm vastasyla (elektro kimyasal
olarak} slenscek yozeyn asndinlaszk stenen fizksel dzelliklenmn (@lgik, geometnk gekil v
aaflanrnas) iglemidir. Yiizeyde son derece yiksek kalne elde ediir
A METAL SPRAY

Yiksek ¢algma siczkbklanna sahip mator pargalanmin yozeyleninde sjinma ve erozyon
dayarumimi arttirmak amacayla yapiler. Malzeme Ozering toz'tel halindeki kaplama malesmesimin
ergitilerek piskirtibmesn |:5.'.|5|:.-|a :ra.]:lﬂlr.

Yireye poskortilen malzemenin faz, sicakhi ve kollandan gazlara gére, Thermo
Spray ve Plasma Spray clarak iki cegitor
7.5 ISIL ISEEM

Parcanm mikro yapianm sicaklik ve'veya vakum altmda defigtmilerek istenen fiziksel
azelliklerin (sertlik, gerlim piderme, tvdama, normalize eime, sementasyon, nitrdrleme ve)
kazandintmas lemidic

Ozellikle yviksek galisma meakhging sahsp malzemelerin kaynak iglemlennin dncesd ile
somrasinds v braze ghemd igm wygulanis
T WEKANIK GERILIM ALMA (SHOT PEEN) ) )

Coeitll onanmlars maruz kalnug motor pargzlanmn keerindeki mekamk E:r.hrnJ-Erm
gideritmes, yizeyin fiziksel ozellikberinin (vizey pisizhiligo vs) iyilegtinlmesi amecivla
uygulanir, Basmg alunds iginde bilyalann bulundugu Jete belisli bir ag venlerek motor
arcasimin Blenen vikzeyine piskinolmesi esasryla yamibr
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LR LASER DELME

Yitksek enemili ve tek renkli dilz laser 1sminn parga yileeyine odaklanarak, arpma
noktagnda malzemeyi ergitip buharlagirmasiyla vapalan delik delene iglenvidir

Metatik/ametalik malzemelerin, malzeme Szellifine gire defipen belli bir kahnlfa
kadar hassas delinmesvkeaimes islesnt yapilabilmekiedir. 179 dumansz yanma odas imaklinde
vodun olarak kullamlmaktsdar,

& [INITE MONTAS

Motor final montaj oncesi, motoru olugturan alt yapr gruplarmen hezirienmesy’ monle
edilmes iglemidic. Destekbeyec i ayn sbem de bu asamnda yapalmalidie
I BALANSLAMA

Donen kotlelerin ayn ayn ve bir argya getirilerck statik ve dinamik dengelenmeye tabii
nuatulmeas iglesmdidir,

&2 FLECTRONIC READ-(UT MEASURMENT {EROM)

Laser imndan yararlarlarak otomatik olarak algbm yapibr, F110 moteruyla devreye
girmistir, TEI'de mevewt olan bu ksbiliyetten milgterek olark faydalamimakiadir. Benzer
uygulamalar gage / optik komparatérler kullamlarak difer motorlarda da mevcustue,

B3 HIGH SPEED GRINDER (HN(5)

Yiksek hasng altinda gabgan sofuk doner elemanlarm (High Pressure Compressor
Blades) uglanmn wndform bir boya gore yuksek devirde taglanmas) ve taglama sonras lassl
dllim  we  degerlendiome isfemidic.  TEIde meweut bu kabilivetten mogtersk  olarak
faydalarlimaktader. Benzer amagh manual yontember difier moterlarda da kullanifmaktadar,

9 FiNAL MONTAS o

Alt yapa gruplan, komtrel ve aksesuarlsr dle diger donanm zlemanlammin belli limitler
dahilinde sekil veveya kuvvet bafiyla birlegtirilerek motorun bir biittin haline getisilmesi
iglemmidir.

Ia TEST

Final mondaji tzmemlanarak calismayn hazr hade gelen ugak motorunun, kritik faaliyet
sartlarma uygun olarak bremzede ¢alighrilmasi, fiziksel ve qahigma gartlanna wyum dzelliklenmm
izlenmesi ighemidir,

FSB tamamlanarak TED veya wgus birliklerindeki bremzelerde test edilen FI1IO
haricindeki 10m motorlar manual veya van otomatik olarak 1. 11BRM de tes edilebilmekiedic
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I, PARETLEME iMOTOR KAZANLAMA) N -

Faaliyeti safilanan motorun; stokags abmp, dzel korteynerler igine sabitlenip kapaf
kaparlarak, depoda bekleme sirecinde atmosfer sanlznindan etkilenmemesini saflama
wlemdir

12- AKSESUAR F58 N
fzah edilen 10m medor gesrimi hancinde mofor komple revazyon merkezinin temel

elemanlanndan olan Aksesuar FSB'min da kisaca izah edilmess gerekhidir

Moterun kentrol ve fonksvonlanm gerpeklestrebalecek sstember dzeninde bulunan,
herbiri &yn bir fonksiyona sahip elemanlar olarzk hilinen motor kentrol ve aksesuarian gorey
sldiklar sistemin adiyla amhr. Bunma gore; Yaket Kontroller, Yakit Aksesuarlar, Yag
Aksesuarlar, Pnonmatik Aksesuarlar, Elekirik Aksesuarlar, Mekank Aksesvarler, Yataklama

Elemanlan bashklan altnda incelenekilir,

Bu dniteler de motar ve pargalanmn wegirdigi ber bir feme] FSB adwmm daha kigik
bir gevrimde gesirirler, Motor Gzerinde yerine petireceklen girevenn ekstremlen dikkate
almarsk hamrlanmg, vpeg seridanna benzestinilmis test programlanma gére tezgah fonksivons]
tesstinee fabai tunelarak fazl edibir ve semvise verilr,
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BAKIM SEVIYELERINDE TICARI YAKLASIM

Line Maintenance would be understood as any maintenance that is carried put before flight to ensure that
the aircraft is fit for the intended flight.

Line maintenance may include:
0 Scheduled maintenance and/or checks including visual inspections that will detect obvious
unsatisfactory conditions / discrepancies but do not require extensive in depth inspection. It may also
include internal structure, systems and powerplant items which are visible through quick opening
access panels / doors.
0 Component replacement with use of external test equipment if required.
0 Component replacement may include components such as engines and propellers.
0 Minor repairs and modifications which do not require extensive disassembly and can be
accomplished by simple means.
0 Trouble shooting.
0 Defect rectification.

Maintenance tasks falling outside these criteria are considered to be Base Maintenance.

Scope of work at Base Maintenance Station may be limited to
0 The type of aircraft and,
0 The level of maintenance,
as approved by Turkish Directorate General of Civil Aviation (DGCA).

Depot Level is considered high level maintenance and repiars
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TURKIYE’de BAKIM MERKEZLERI
TICARI UCAK BAKIM MERKEZLERI
YOLCU ve KARGO UCAKLARI BAKIM MERKEZLERI

THY Teknik (Ataturk Havaalani — Istanbul)

THY Teknik bir IATP (International Airlines Technical Pool) ve ELMO (European Line Maintenance Organization) uyesidir.
THY T 24 yerel ve 30 uluslararasi havaalaninda hat bakim istasyonuna sahiptir.

MNG Teknik (Ataturk Havaalani — Istanbul)

HAVAYOLLARINA ait Bakim Merkezleri (Onur, Pegasus gibi)
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TURKIYE’de BAKIM MERKEZLERI
TICARI UCAK BAKIM MERKEZLERI
IS UCAKLARI ve HELIKOPTERLERI BAKIM MERKEZLERI
GENEL HAVACILIK BAKIM MERKEZI (Ataturk Havaalani — Istanbul)
SKYLINE BAKIM MERKEZI (Esenboga Havaalani — Ankara)

EMAIR BAKIM MERKEZI (Esenboga Havaalani — Ankara)
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GELECEK DEGERLENDIRMELERI

0 Cevre Sartlar: (Birlikler / Global& Ulusal Kanunlar / Yonetsel Anlayislar) EtKisi
??
22
2008>BOY Pazarn Degisimi ($40m& ~CAGR 37%)
* Ucgak BOY % 33
* HMV&MOD % 17
* Line % 16

* Motor % 49

o Pazar Gelisimi Etkisi
?2?
?2?

- - - - ° ¢ 0
o Malzeme Gelisimi Etkisi Komponent % 18

??
??
20% AL Material
o Teknoloji Gelisimi Etkisi - m Labour
??
% 78%

890/0

22%

Engine overhaul Component Heavy Maint & Line
Maint Mods Maintenance
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UCAK MOTORLARI OZELINDE
HAVACILIKTA BAKIM SEVIYELERI, SURECLERI

Ve
TURKIYE’de DURUM

Katilmimiz ve Sabrimiz icin Tesekkiirler...

Can EREL
Havacilik Emekgcisi
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